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1. Obecné

Tento provozni navod je dodatek k navodu T1456 a plati pouze pro €erpadla ROTAN fady ED.
Cely provozni navod je tfeba peclivé precist pfed tim, nez bude €erpadlo transportovano, zdvihano,
instalovano, montovano nebo budou provadény jiné €innosti, uvedené v tomto provoznim navodu.
Kazdy, do s Cerpadlem pracuje, se musi pfed uvedenim do povozu seznamit s timto provoznim
navodem.

Pfi pfijeti Cerpadla zkontrolujte prosim kompletnost a neporusenost dodavky. Pripadné Skody a
poskozeni je tfeba ihned vyresit se spedici a dodavatelem, aby bylo mozné uznat pfipadné naroky..

Provozovatel je zodpovédny za dodrzovani bezpecénostnich pokynu, uvedenych v provoznim navodu.
Pokud osoby, které se vyhledové budou muset sezndmit s timto provoznim navodem, maji jinou
matefskou fe€, neZ je jazykova varianta navodu, doporu¢ujeme nechat navod preloZit do daného

jazyka.

Vedle pokynu, uvedenych v tomto provoznim navodu, poukazujeme také na pfislusné narodni zakony a
ustanoveni. Provozovatel je zodpovédny za jejich dodrzovani.

Vlastnik Cerpadla je zodpovédny za to, Ze v§echny osoby, které pracuji s Cerpadlem, maji pro tuto praci
odpovidajici pfedpoklady.

Pokud je v tomto provoznim navodu nebo dle jinych pfedpist pfedepsano pouzivani osobniho
ochranného vybaveni nebo omezeni, platné pro pracovni silu, pracujici s Cerpadlem, je nutno
dodrzovat tyto pokyny.

Cerpadlo smi byt pouzito pouze v provoznich podminkach, specifikovanych v objednavce. Odchylky
mozné pouze s pisemnym souhlasem DESMI.

Provozovatel ¢erpadla musi zajistit, Ze tento provozni navod bude pfi pfipadnych zménach Cerpadla
aktualizovan. Zviasté je tfeba dbat na dodrZeni bezpeénostnich opatfeni.

Pfi pfedani erpadla tfetim osobam je bezpodmine¢né nutné, pfedat spolu s erpadlem i provozni
navod a provozni podminky, sdélené pfi objednavce.

DESMI neruci za mozné osobni Skody nebo posSkozeni ¢erpadla, zplisobené nasledujicimi divody:

* zmeéna Cerpadla, neodsouhlasena vyrobcem (DESMI A/S)
* nedodrzeni bezpec¢nostnich pfedpist nebo jinych pokyna tohoto provozniho navodu

*  pouziti neoriginalnich nahradnich dil{, které nesplriuji stejné pfisné pozadavky na kvalitu, jako
originalni dily

* chyby, zablokovani nebo poskozeni potrubniho systému

Provozovatel je zodpovédny za ochranu potrubniho systému pfed chybou, zablokovanim a
poskozenim.



2. Transport / Skladovani

Pfi zdvihani nebo manipulaci s ¢erpadlem nestrkejte prsty do hrdel ¢erpadla.

Cerpadlo musi byt prepravovano za normalni opatrnosti, aby nedoslo k Zadnym néaraziim a
uderam.

Zdvihani Cerpadla musi probihat ve stabilnich bodech, kdy se €erpadlo nachazi v rovnovaze a
zdvihaci popruhy nejsou poloZeny pfes ostré hrany.

Pri skladovani po delSi dobu je nutno zajistit, aby Cerpadlo nekorodovalo a nevysychalo,
protoze vysychani mezi kluznymi plochami loZziska mulze vést pfi uvedeni do provozu
k poskozeni lozisek.

Vnéjsi, ne nerezoveé povrchoveé plochy, jsou opatfeny zakladni barvou a ochrannym natérem.

PFi dodavce je vnitfek gerpadla konzervovan mineralnim olejem. Cerpadla pro potraviny jsou
konzervovana mazivem, schvalenym pro potraviny.



3. Vlastnosti

Cerpadla ED obecné

ED: ,Environmental Duty” — Cerpadla, jejichz dily magnetické spojky, pfichazejici do kontaktu
s kapalinou, jsou z litiny, nerezové oceli nebq oceli. Cerpadlo s pohonem / pfevodovkou je
standardné spojeno se zakladovou deskou. Cerpadlo Ize dodat s volnym koncem hfidele.

Cerpadlo je zubové &erpadlo s vnitinim ozubenim, jehoz funkéni princip je patrny z nasledujiciho
zobrazeni:

Modularni struktura série ED umoznuje velky pocet riznych konfiguraci ¢erpadla, takze ¢erpadlo
Ize pfizpusobit velkému mnozstvi aplikaci.

VSechna Cerpadla jsou k dodani s obtokovym ventilem, ktery brani vytvofeni nezadouciho tlaku.

Cerpadla mohou byt vybavena otopnym / chladicim systémem pro dily Serpadla a magnetické
spojky.

Smér proudéni je volné stanovitelny, protoze zavisi vyhradné na sméru otaceni pohonu.



Oznaceni verze

Oznaceni ¢erpadel ROTAN Fady ED tvofi kédy (1 -11). Skuteéné oznaceni je uvedeno na typovém

Stitku Cerpadla ( viz bod 12.1)

1) Typ cerpadla

ED LEnvironmental Duty“.éerpadlo s magnetickou spojkou z litiny, oceli
nebo nerezu

2)  Velikosti ¢erpadla
26 DN25 — 1"

33 DN32 — 1%4”

41 DN40 -1 5"

66 DN65-27%°

81 DN80 — 3
101  DN100- 4°
126 DN125- 5°

151  DN150- 6°

3) Konstrukeéni typy

E Cerpadlo In-Line

B Cerpadlo v Gihlovém usporadani

R Obtokovy ventil

F PFirubové provedeni

D Otopny plast ¢elniho krytu cerpadla
K Otopny plast zadniho krytu

T Specialni vile

4)

- Pomlcka

5. Materialové kédy hlavnich dild

8) Materialova kéd hlavnich lozisek

Kéd Pouzdro lozisek Hridel

1 Litina X 8 CrNiMo 27 5
2 Bronz X 8 CrNiMo275
3 Uhlik X 8 CrNiMo 27 5
4 Al.oxid Potazen X 8 CrNiMo 27 5
8 Wolframkarbid  Potazen X 8 CrNiMo 27 5

9) Délka magnetu
13 Délka magnetu 3 cm
16 Délka magnetu 6 cm
/9 Délka magnetu 9 cm
/12 Délka magnetu 12 cm
/15 Délka magnetu 15 cm

10) Material magnetu
N Neodym (Nd-Fe-B)
C Samarium Kobalt (SmCo)

11) Zvlastni konstrukce
S VSechny zvlastni konstrukce jsou oznacéeny ,S*

X 8 CrNiMo 27 5
X 8 CrNiMo 27 5
X 8 CrNiMo 27 5

Kaéd Téleso Cerpadla/Kryt Rotor/Pastorek Hridel
1 GG-25 GG-25

3 G-X 6 CrNiMo 18 10 X 8 CrNiMo 275

4 GS-52.3 GG-25

6) Mazani

Pastorek a hlavni loziska mazany ¢erpanou kapalinou.

M Loziska pastorku s externim mazanim

7) Materialovy kéd pro loziska pastorku

Kod Loziska pastorku Cep pastorku Cep pastorku
Cerpadlo z litiny Cerpadlo nerez
1 Litina Tvrzeny 16 MnCr 5 X 8 CrNiMo 27 5
2 Bronz Tvrzeny 16 MnCr 5 X 8 CrNiMo 27 5
3 Uhlik Tvrzeny 16 MnCr 5 X 8 CrNiMo 27 5
4 Al.oxid Cr.oxid potazen Cr.oxid potazen
16 MnCr 5 X 8 CrNiMo 27 5
5 Uhlik Al.ox., leStény Al.oxid, leStény
8 Wolframkarbid Wolframkarbid Wolframkarbid



3.3 Magneticka spojka

Pohonny moment motoru je na Cerpadlo pfendSen magnetickou spojkou. Magneticka spojka je
bezidrzbova a déla Cerpadlo absolutné tésnym (bez ukapu), je-li dil Cerpadla oddélen od
pohonného elementu:

Vné&jsi rotor

Hrnec

Vnitfni rotor

Vnitfni rotor je pro ochranu magnett pfed ¢erpanym médium ulozen v télese.. magneticka spojka
je vybavena permanentnimi magnety, a vnéjsi a vnitfni rotory bézi synchronné. To znamena, ze
magneticka spojky na rozdil od napf. spojky elektromotoru, nema zadny prokluz.

PFi instalaci je tfeba dat pozor na to, Ze motor se zastavi, pokud magneticka spojky z dtvodl
pretizeni prokluzuje. Pokud spojka prokluzuje, znamena to, Ze jeji moment je piekrocen.
Cerpadlo nesmi byt provozovano delsi dobu s prokluzujici spojkou, protoZe nastalé vibrace by
mohly poskodit Cerpadlo.

Prokluzovani muze fungovat jako ochrana proto pretiZzeni, pokud je zjiStén prerusovany proud

média nebo silné redukovany vykon motoru (Eerpadlo bé&Zi naprazdno) . V téchto pfipadech by
mélo byt Cerpadlo vypnuto.

A Pro odstranéni prokluzu by mél byt vypnut motor.
Magneticka spojka je pro jednotliva Cerpadla ROTAN dimenzovana tak, Ze jeji kapacita odpovida
technickym datlm, uvedenym pfi objednavce. Magneticka spojka je chlazena ¢erpanym médiem.

Teplota kapaliny, proudici spojkou za ucelem jejiho chlazeni stoupne podle otacek a viskozita o
max.30°C.

3.4 Loziska

Cerpadlo je vybaveno kluznymi loZisky. Hlavni loZisko je kombinaci radialni a axialniho kluzného
loZiska. LoZiska jsou mazana Eerpanou kapalinou.

Volny konec hfidele (dodatek) je vybaven dlouhodobé mazanymi kulickovymi loZisky.



3.5 Otopny systém

Cerpadla, ktera musi byt otdp&na, mohou byt na &elnim krytu a /nebo na télese spojky (verze
D a L) vybavena otopnym plastém. Otopny plasté je dimenzovan na max. 10 bar.

3.6 Provozni podminky

Hrani¢ni hodnoty (otacky, tlak, teplota a viskozita) uvedené vtomto odstavci, je tfeba
povazovat za udaj pro nejvy$Si hodnoty. Jednotliva Cerpadla ROTAN mohou podminéné u
dlvodu cCerpané latky, zvoleného télesa tésnéni a predevS§im zvolenému pohonu jesté
podléhat dalSim omezenim.

Saci vyska — NPSH

Tim, ze podminky na sani budou tak uzpusobeny, zZe tlak na sani bude vysSi nez hodnoty
NPDH-Cerpadla a za specifickych provoznich podminek, bude umoznén provoz bez kavitace.
Omezeni provozni teploty zavisi mimo jiné i na tom, jaké jsou v Cerpadle pouzity magnety a
elastomery.

Cerpadla ED smi byt vystavena max. teploté 250°C , pfitemz je tfeba dbat na narust teploty
v magnetické spojce — vit bod 4.3; Viton* je standardni elastomer.

Material magnet(:
Neodym-Zelezo-bor: Teplota Cerpané latky max. 130°C
Samarium-Kobalt: Teplota ¢erpané latky max. 250°C

Elastomer:

FPM —Viton® : cca -30/+200°C

FEP — Teflon® s vitonovym vnittkem  cca -60/+205°C

EPDM - Ethylen-Propylen: cca -65/+120°C

FFKM — Kalrez®: cca -50/+316°C
Viskozita

Rada ED podléha hranici max. viskozity 10.000 cSt.

3.7 Ochranna zarizeni

Systém by mél byt vybaven vhodnych ochrannym zafizenim, aby ani &erpadlo ani motor

nepodléhaly zatiZeni, pfekro€ujicimu hodnoty uvedené v tabulkach specifickych hrani¢nich
hodnot.

Rotan-Obtokovy ventil
Viz provozni ndvod T1456 strany 36 a 44.

4.Instalace

Pro zabranéni provoznim problémum je tfeba dbat nasledujicich pokynu:

Umisténi:

. Zaklad by mél byt tak uzplsoben, Ze jednotka pevné pfiléha a pfi instalaci se nezkrouti.

Okolo ¢erpadla musi byt dostatek mista pro servisni prace. Je tfeba dodrzet nasledujici
minimalni odstupy od stény, aby bylo moZné demontovat elni kryt:
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Velikost Gerpadla 26| 33| 41| 51| 66| 81| 101] 126] 151 152 201

V mm 50| 60| 65| 70| 80| 100( 115]| 140| 165| 180| 215

Je tfeba vzit v Gvahu saci vysku Cerpadla (viz bod 4.6.3).

Obycejné je cerpadlo instalovano horizontalné. Pokud jsou pfiruby nasmérovany
nahoru/dol(i, ¢erpadlo samo nenasaje. Normalné nesmi byt ¢erpadlo umisténo s vertikalné
umisténou hfideli.

Elektrické pfipojeni:

Elektricka pfipojeni musi byt vZzdy provadéna autorizovanym odbornym personalem a to
dle aktualné platnych norem a smérnic.

Zkontrolujte, zda napéti v siti odpovida idajim uvedenym na typovém Stitku Cerpadla.
Ochranu motoru nastavte max. na jmenovity proud motoru

Zkontrolujte smér otaceni motoru. Pfi pohledu od strany motoru se kapalina ¢erpa smérem
nalevo, pokud se hfidel otaci ve sméru hodinovych rucicek.

Obtokovy ventil:

Zkontrolujte, zda je ventil spravné umistén, pficemz P lezi nad vytlatnou a S nad saci
stranou (dal$i informace viz provozni navod T1456)

Kontrola:

Nastaveni a regulace kontrolnich systémi

Pfipojovaci potrubi:

Potrubni systém musi byt vycistén.
Odstrarite kryci zaslepky na hrdlech ¢erpadla.

Cerpadlo nainstalujte tak, aby mezi t&lesem &erpadla a potrubim nedochéazelo k Zadnému
pnuti.

11



5. Uvedeni do provozu

Cerpadla ROTAN smi s ohledem na kluzna loZiska pracovat bez pritoku kapaliny pouze po
kratkou dobu. Po del§i dobé skladovani Cerpadla je tfeba zjistit, Ze loZiska nejsou sucha.

Pfi uvedeni do provozu zkontrolujte:
a. Ze uzaviraci ventily na sani a vytlaku Cerpadla jsou oteviené.
b. Ze Cerpadlo je pfi uvedeni do provozu naplnéno kapalinou, aby ¢erpadlo samo nasalo.
c. ze kontrolni zafizeni funguje spravné

d. Ze je spravny smér otaceni; pfi pohledu od strany hfidele je kapaliny Eerpana doleva,
pokud se hfidel ota&i ve sméru hodinovych rucicek.

e. ze Cerpadlo nasava

f. Ze Cerpadlo nevibruje a nevydava nezvykly zvuk
g. Zze nedochazi k ukapum na Cerpadle

h. ze se pfi spravném tlaku otevie obtokovy ventil
i. Ze souhlasi vykon a spotifeba proudu

j- Ze neprokluzuje magneticka spojka (zadny pratok) a narust teploty magnetické spojky

12



6. Udrzba a provoz

Pravidelné kontrolujte, Ze byly dodrZzeny provozni podminky popsané v odstavci 6.

Béh nasucho

Kluzné loZiska €erpadel ED jsou standardné mazana Cerpanou kapalinou. Béh nasucho proto
neni pfipustny.

Mazaci vlastnosti Cerpané latky uréuji, jak dlouho smi Eerpadlo pfi nasati a vyprazdnéni kapaliny

bézet bez pritoku kapaliny.

7. Opravy a inspekce

A Pl"gd kqidou inspekci je treba zZjistit, aby nemohlo dojit k nahodnému zapnuti
zarizeni.

A Systém musi byt odtlakovan a vypustén, nez se zacne s demontazi.

A Servisni technik musi védét, jaké médium bylo éerpano a jeka bezpeénostni
opatieni je tfeba provést pri kontaktu s ¢erpanou latkou.

mohou poskodit kardiostimulatory, kreditni karty, diskety, pocitae a
hodiny.

@ PFi provadéni servisnich praci je tfeba vzit v avahu to, ze dily magnetu
A VSechna bezpeénostni zarizeni jako pretlakové ventily a elektricka odstinéni musi
byt pfripojena pred uvedenim jednotky do provozu.

Strukturalni konstrukce ¢erpadel ED-Pumpen viz zobrazeni fezu bod 12.2.

7.1 Vyprazdnéni €erpadla

Pfi servisnich pracich na Cerpadel Rotan je tfeba dbat na to, Ze na dné télesa Cerpadla a v krytu
magnetické spojky mohou jesté zlstat zbytky Cerpané kapaliny, ackoli jiz byl potrubni systém
zcela vyprazdnén.

Normalné Ize Cerpadlo vyprazdnit tim ze se odmontuje ¢elni kryt nebo se ¢erpadlo umisti tak, ze
hrdla sméfuji nahoru / dold a otaci se hfideli. Dily spojky cerpadla vyprazdnite pomoci
vypoustéciho Sroubu (pos. MB).

@ V souvislosti se Skodlivymi substancemi je treba pred demontazi dodrzet

rizna bezpecnostni opatieni, napf. jako napf. cirkulace neutraliza¢ni kapaliny
cerpadlem nebo noseni ochranného odévu a dychacich masek.

7.2 Dily €erpadla
Dily €erpadla — rotor, pastorek, téleso Cerpadla, pfedni kryt a loZiska pastorku — mohou byt

zkontrolovany, aniz by bylo nutno vyjmout Cerpadlo ze systému. Odstranéni €elniho krytu je
postacujici.

13



7.3 Kluzna loziska

Kluzné loZiska nesmi bézet nasucho, béhem montaze je tfeba je namazat. Pokud je ¢ep pastorku

opatfen mazaci drazkou, musi byt ve sméru srpku otocen.

7.4 Zablokovani hridele ¢erpadia

Béhem demontaze / montaze muze byt zapotfebi zablokovat hfidel Cerpadla. Vsurte proto

hrdlem €erpadla kus dfeva nebo mékkého kovu mezi zuby rotoru.

7.5 Nastaveni axialni vule

Axialni vule Cerpadla se nastavi tim, Zze se pomoci Sroubl (pos. E, NM) posune ¢&elni kryt. je
doporucéeno zkontrolovat axialni vali na minimalné tfech mistech, aby bylo zajisténo, ze Celni krty

je paralelni s rotorem. nastavovaci rozméry — viz bod 10.3.

Je mozna alternativa knastavevnl' axialni vale, pokud je Cerpadlo nainstalovano a neni tudiz
mozné pouzit sparové mérky. Cerpadlo nasmérujte nahoru, tak ze se celni kryt dotyka rotoru.
Pak Ize nastavit vili mezi rotorem/pastorkem tak, Ze bude nasledné otaeno stavécimi Srouby o

nékolik stupnid:

e

|m
— -

—— —|—RDTOR

OONNNNNNN

AXIALNI VULE

Uhlové otoéeni v ° = Axialni vale x 360

vule
Zavit M5 M6 M8 [ MI0| MI12
Vile 0.8 1.0 1.25 1.5 1.75

14




8. Demontaz

Pied kazdou kontrolou musi byt zajisténo, ze nemuize dojit k nahodnému
A nastartovani pristroje.

A Pfi demontazi je tfeba dat pozor na to, Ze magnety mohou poskodit
kardiostimulatory, kreditni karty, diskety, pocitace a hodiny.

A Systém musi byt odtlakovan a vyprazdnén.

Servisni technik musi védét, jaké médium bylo éerpano a jeka bezpeénostni
opatieni je tfeba provést pri kontaktu s ¢erpanou latkou.

Odstranite Srouby, spojujici vlozenou pfirubu a pohon / pfevodovku.

Pohon / pfevodovku s vnéjSim rotorem magnetu tahnéte dozadu a stahnéte z dilu Cerpadla.

15



Odstrafite $rouby z upinaciho pouzdra (pos. KZ). Srouby mohou byt pouZity jako demontazni $rouby pro
uvolnéni Cepu..

Vnéjsi rotor (pos. MM) s nabojem setrvaéni (pos. MU) stahnéte z hfidele.

Odstrarite Srouby (pos. MQ) a tak Ize jednoduSe oddélit vnéjsi rotor a naboj setrvacniku..

Odstranite Srouby, kterymi je Cerpadlo pfipevnéno k zakladové desce.

Nyni Ize ¢erpadlo zdvihnout ze zakladové desky.

16



Odstrarite Srouby (pos. HV) a odstrante viozenou pfirubu (pos. HU) z télesa spojky (pos. CQ).

Odstrarite Srouby (pos. MG) a sejméte z dilu Cerpadla téleso spojky s krytem.

|
AN HU

17



Srovnejte upevniovaci podlozku (pos. PQ) a odstrarite ji spolu s matici (pos. PP).

Vnitfni rotor magnetu (pos. MK) stahnéte z hfidele.
Tésné pero (pos. NQ) odstrante z hfidele a z upevriovaci podlozky (pos. PV).

Odstrarite Srouby (pos. F) azadni kryt (pos. BA) s rotorem / hfideli (pos. BU, BV) stahnéte
z télesa Cerpadia.

18



Odstrarite $rouby (pos. E). Celni kryt (pos. AA) s pastorkem a loZisky (Pos. AB, AD) stahnéte
z télesa.
Odstrarite Srouby (Pos. D). Odstrarite z télesa zaslepny kryt (pos. S) a tésnéni (Pos.C).

19



9. Montaz

Pfi montazi Cerpadel s magnetickou spojkou je tfeba dat pozor na to, ze
A magnety mohou poskodit kardiostimulatory, kreditni karty, diskety, pocitaCe a
hodiny.

A Dbejte na to, aby pracovni prostor byl bez Spon a kovového prachu, protoZe ty mohou
magnety pfitahovat.

9.1 Priprava

Loziska pastorku (Pos. AD) v keramice nebo wolframkarbidu nalisujte za tepla spolu
s pastorkem (Pos. AB). LoZiska pastorku v jiném materialu za tlacte do pastorku.

Lisovaci teploty:
Pastorek +300°C.
Loziska pastorku -20°C.

Cep pastorku (Pos. AC) namontuijte do &elniho krytu (Pos. AA).
VSechny Cepy nalisujte za tepla do €elniho krytu, mimo variant s ¢elnim krytem z litiny a erpadel
velikosti ED51. PFi montazi nebo vyméné cepl pastorku pred vilacenim potfete lepidle

. , ] AC
Itlsovacn teplota:
Celni kryt +300°C.
Cep pastorku -20°C.

Rotujici loziskovy krouzek (Pos. QL) vtlacte do vnitfniho rotoru magnetu/nastavovaciho
krouzku.

ED66-201

A Loziskovy krouzek nesmi v Zzadném pfipadé \. ED26-41

byt za tepla natlaéen do rotoru, protoze
magnety pfi vysokych teplotach ztraci
magnetické sily

—vizbod 4.6.4
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Vlozte paralelni pruzné pero (Pos. CB) do hfidele.

U nerezovych Cerpadel jsou rotujici loZiskovy krouzek (Pos. PU) a hridel (Pos. BV) vzdy za tepla
nalisovany do otvoru. Cerpadla z litiny / ocele se dohromady stlaci, ovSem s nasledujicimi vyjimkami:

Rotujici loZiskovy krouZek z wolframkarbidu nebo keramiky se za tepla nasadi rotor. Cerpadia v&tsi

nez ED101, jsou dohromady za tepla nalisovana.

Lisovaci teplota:

Rotor +300°C.
Loziskovy krouzek  -20°C.
Hridel -20°C.

Konec hfidele musi lezet cca . 0,5 mm pod vnitrnim povrchem
rotoru (v zadném pripadé nesmi lezet nad nim).

Po nalisovani musi byt pecivé zkontrolovany fezné otvory

v rotoru/hfideli pro cirkulaci, aby bylo zajisténo, ze jsou spravné
umisténé a volné prlichodné bez otfepeni a jinych necistot.

Stacionami loziskové krouzky (Pos. QK, PT) s mazacimi Cepy a
pouzdry hlavnich loZisek (Pos. PS, PR) z wolframkarbidu nebo
keramiky zalisujte spole¢né za tepla do zadniho krytu (Pos. BA).
Jina materialova provedeni loZisek musi byt do zadniho krytu
nalisovany.

Lisovaci teplota:

Zadni kryt +300°C.
Stacionarni krouzky lozZiska -20 °C.
Pouzdra hlavnich lozisek -20°C.
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9.2 Montazni navod:
Cep pastorku (Pos. AC) a loziska pastorku (Pos. AD) lehce naolejujte.

Pastorek (Pos. AB) s loZisky pastorku s Eepem pastorku namontujte do €elniho krytu. Pastorek
s vhodnou patou zubu musi byt tak natocen, aby nejmensi primeér paty zubu lezel proti ¢elnimu
krytu.

Po montazi zkontrolujte, Ze se pastorek volné otaci. Drazku O-krouzku v €elnim krytu a O-
krouzek (Pos. B) lehce naolejujte.

Nyni namontujte O-krouzek na Celni kryt.

Celni krty s namontovanym pastorkem zdvihnéte a nasufite do télesa Serpadla,a aZ zaklapne
Otacejte Celnim krytem tak dlouho, az je srpek obracen noze télesa Cerpadla.

Nyni dotahnéte Srouby (Pos. E) a zavitovy kolik (Pos. NM) tak, az mezi télesem Cerpadla a
¢elnim krytem bude odstup cca 2mm.

Utésnéte uzaviraci Srouby (Pos. G) a namontujte do pfipojeni manometru na pfirubach.
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Uzaviraci Srouby pro drenaz utésnéte a namontujte do zadniho krytu.

Vodici ¢epy (Pos. PX) namontujte za zadni kryt. O-krouzky (Pos. NA) a (Pos. NP) namazte mazivem
a namontujte je mimo vodici ¢epy a do drazky O-krouzku na zadnim krytu.

KrouzZky loZisek a hlavni pouzdro loZisek v zadnim krytu namaZte olejem.

Rotor/Hfidel a vnitfek télesa Cerpadla lehce naolejujte a zatlacte je na doraz do télesa Cerpadla.

Zadni kryt namontujte do télesa Cerpadla a pomoci Sroubl (Pos. F) upevnéte na télese Cerpadia.

s s w

Dejte pozor na to, aby vodici cepy byly odpovidajicim zptisobem umistény proti
otvorum cepl v télese Cerpadia.

Zavésny Sroub (Pos. PX) namontujte do zadniho krytu.

22



Nastaveni délkového odstupu stavebni skupiny rotor-hfidel pro ED51-ED201:

1) Vlozte na hfidel vétSi mnozstvi podlozek (Pos. PV), aby bylo dosazeno dostatecné
axialni vule.

2) Vnitfni roto magnetu (Pos. MK) vilacte na hfidel a pfiloZte stavéci matici.

3) Zmérte pomoci méficich hodin nebo parovych mérek axialni vuli mezi rotorem vnitfniho

magnetu a pevnym bodem na zadnim krytu.

4) Nyni odstrante stavéci matici a vnitfni rotor magnetu vcetné podlozek, az axialni vile
¢ini 0,05 bis 0,1 mm.

5) Paralelni pruzné pero (Pos. NQ) namontuijte na hridel, pfidejte vnitii rotor magnetu a
podioZku a stavéci matici. - -

Po nastaveni zkontrolujte, ze se hfidel Cerpadla otaci pravidelné a volné.

Nastaveni délkového odstupu stavebni skupiny rotor-hfidel pro ED26-ED41:

1) Paralelni pruzné pero (Pos. NQ) namontujte na hfidel a pres hfidel vtlacte nastavovaci
krouzek (Pos. RA).

2) Rotor vnitfniho magnetu (Pos. MK) nasroubuijte na zavit hfidele a dotahnéte, aby zde
nebyla Zadna axialni vile.

3) Potom rotorem vnitfniho magnetu otocte v zavislosti na zavitovych otvorech
nastavovaciho krouzku o jeden az dva kroky dozadu.

4) NaSroubujte Srouby (Pos. ML).

5) Zmérte pomoci méficich hodin nebo parovych mérek axialni vuli mezi rotorem vnitfniho
magnetu a pevnym bodem na zadnim krytu.

Po nastaveni zkontrolujte, ze se hfidel Cerpadla otaci pravidelné a volné.
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Téleso spojky (Pos. CQ) nastavte jak je zobrazeno, kryt (Pos. MJ) spustte a zajistéte pomoci
Sroubu (Pos. ME).

Uzaviraci Srouby namazte a vlozte do krytu pfiruby a télesa spojky.

Namazte mazivem O-krouzek (Pos. NN) a drazku O-krouzku na zadnim krytu. namontujte
O-krouzek na zadni kryt.

Téleso spojky s krytem, pfetazenym pfes rotor vnitfniho magnetu, opatrné usadte a dotahnéte
Srouby (Pos. MG).

Vlozenou pfirubu (Pos. HU) upevnéte pomoci Sroubl (Pos. HV) na télese spojky.
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Cerpadlo uloZte na zakladovou desku a dotahné&te pomoci
Sroubu.

Naboj setrvacniku (Pos. MU) a vnéjsi rotor (Pos. MM)
seSroubuijte pomoci $roubl (pos MQ).

Naboj setrvacniku/ vnéjsi rotor ulozte pres hfidel motoru /
prevodovky a namontujte upinaci pouzdro (Pos. KZ) na naboj
setrvacniku/konec hfidele.

Dejte pozor na silnou pritahovaci silu magnett
na upinaci pouzdro a naradi, vkladané do

A rotoru magnetu. Rotor magnetu mtze byt
vylozen vinitym papirem jako ochrana pied
magnety, citlivé vié¢i naraztiim.
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Nastavovaci rozmér L mé&feno od konce hfidele k pfednimu konci naboje setrvacniku:

ED26/33/41 ED51/66 ED81/101 ED 126/151
IEC80 20
IEC90 10
IEC 100/112 0 42
IEC 132 0 22
IEC 160 0 0
IEC 180 0 0
IEC 200 0 15
IEC 225 0 0
SKO02 22
SK12 10 42
SK22 10 30
SK32 18 20 46
SK42 0 7 25
SK52 0 0
Volny konec 13 30 30 0
hfidele
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Nyni nasunte motor/pfevodovku s vnéjSim rotorem magnetu do télesa spojky. Vlozte Srouby,
spojujici vlozenou pfirubu a motor/pfevodovku.

A

Dbejte na to, abyste béhem montaze nikdy nestréili prsty do dilu €erpadla a spojky, protoze
magnety silné pritahuji jednotlivé dily.

Nyni nastavte axialni vuli axialnim posunem ¢elniho krytu pomoci Sroubll. Sacim / vytlaGnym
hrdlem zkontrolujte odstup minimalné ve tfech riznych bodech pomoci sparové mérky.

Axialni vule — viz bod 10.3 na nasledujici strané.

Po nastaveni je ¢erpadlo pfipravené pro instalaci do potrubniho systému.
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9.3 Nastavovaci rozméry, axialni viile

Axialni vlle je odstup mezi rotorem/pastorkem a €elnim krytem. Nastaveni viz bod 8.5
Nastavovaci rozméry — viz nasledujici tabulka.

Velikost ¢erpadla 26/33 41| 51/66 81/101 126/151 201

0.100 010 0.15| 0.20 0.300 0.40
Normalni axialni vale *) 0.125 0.15 020 0.25 0.375 0.50
Cerpadla 0.20 020 0.30| 0.40 0.60 0.80
se specialnimi tolerancemi 0.25 0.300 0.40 0.50 0.75 1.00

*)  Nerezova Cerpadla se nastavuji s vuli o 0,10 mm vétSi nez uvedeno.
**) Cerpadla se specialnimi tolerancemi jsou oznaceny pismenem ,T“ (viz bod 4.2).

10. Hledani poruch

Nasledujici tabulka obsahuje pfehled mozZnych pfi¢in poruchy:

Problém Mozna pfi¢ina | pyigina
- Cerpadlo nenasaje 1-3-4-8-9-12| 1.  P¥ili silné vakuum
— 2. Kavitace
- Po nagatl ztraci Cerpadlo 4.5 3. P¥ilis vysoka viskozita
kapalinu 4. P¥ili§ vysoka teplota
R 5. Cerpadlo nasava vzduch
- Nizky vykon 2-3-5-7-8-9-12 6. PHlis vysoky tlak
B B 7. Chybné nastaveny / poSkozeny
- Cerpadlo hlugi 2-5 obtokovy ventil
8. Cerpadlo zarezlé
- Pohon je pretizen 4-10| 9. Cerpadlo opotiebene
10. Cerpadlo neni cisté
= . 11. Chyba pohonu
Cerpadio zablokovano 4100 15 Potrubi prilis malé nebo
- Rychlé opotiebeni ¢erpadia 8-10 zablokovane

28




11. Nahradni dily

11.1 Objednani nahradnich dilt

Pfi objednani nahradnich dilu je nutno uvést nasledujici:

Priklad
- Vyrobni gislo ¢erpadla 269045

- SX-C.Nr. Cerpadla 7179

- Typ Cerpadla ED81E-1U22 /6N
- SX-&. magnetické spojky 7033

- Popf. ¢. obtokového ventilu 3654

- Oznaceni pozice nahr. dilu BU

- Popis nahradniho dilu Rotor

Vyrobni Cislo, SX-Cislo, typové oznaceni a SX ¢islo magnetické spojky, jako z SX ¢islo
obtokového ventilu naleznete na typovém Stitku. Vyrobni &islo je také vyraZzeno na
levém hrdle c&erpadla (pfi pohledu od konce spojky). OznacCeni pozice a popis
nahradniho dilu — viz vykres nahradnich dila (Punkt 12.2) a list nahradnich dila (Punkt 12.3).

ROTAN® PUMP .

ED81FE-1U2Z /BN | Pfiklad ukazuje, které informace musi byt uvedeny pro
o SK.| 7179 | NO. | 269345 jednoznacénou specifikaci rotoru jako nahradniho dilu pro
VALVE| 3654 |SEAL| 7033 urcité Cerpadlo ED81.

ﬂ BESMI ROTAN® ce
w.e UDK-3000 Cdense C

MADE |N DENMARK YEAR -

4

11.2 Vykresy nahradnich dila

Nasledné je uveden reprezentativni vybér vykresll ¢erpadel ED. Nejsou zobrazeny vSechny

konfigurace cerpadel, ale dohromady ukazuji vybrané vykresy vSechny vyskytujici se
oznaceni pozic a konstrukcim.

ED26-41 PS RA M3 MU HY

AF B 5 0 C AB KP KN F UGBVIHKHMHLHJCQHIHUQV

NURRREN e

' ; =1
AK | N\ = — Sat
NM EANN > i S
AD AR — | ! .; = : = ] KZ
| 5

1 1 | ; |
Qu RB Q7 A BU CA'RX

N

NA PX 1 1
BA KN MB PU PT {PR

QX ING 05
L

o]

R

29



NE MG NT
H I H

NU B B L 5 ADBUNPKN F. -,"“WNQMJMQWK.WHL
S \\ \i .
‘ / Ao NN NN Iz
AR \ /2// N~ 5 ‘I
AB : .-
G _ -'_I?jl_ } & I ] Kz
AC r.r—:'“ I N \-\f‘""“":-i' _ _____I “ I '{(
- i ij ‘ \ I | 1 'I ;i
' w1 :
Frgul 14
- ! P | K _
/tﬁ::}*‘#-l"il I'-"_‘E ' | | i.:vT!f Ps|c|._ | ! 'g_
|. /E@' —— \Nx WB PU OR BV OK v pnp'nmqui _l
- | [ ! \ ! i QS‘ av
QURB OT A H CB PX NA PK J
1-lI
ED...EDK

Al NN B D C S5 AD BU NP KN F WE M+ BA M MK NO MJ MO WU
1!

i ! 1 b
! | .o 1 | ' MG
i

| | 1 | |
; ‘V/’éf// . 7 YA
ag i H
3 Z 1 7 i
At T : N ., Wiy N, 0 S - P

ax— N3 n 4 -\

aw—"¢ P N i
AL@“—:.ITII!ilg

frp—— !:_:'!::_:_i__a:‘._____ &4 |f ' : I i Li:' | ,t
A T Li v A |ps=oht i !
f ! 7 i i . i
d Ti \\NN ¥B PU PR BY QK PY PO PP G

QU RE QY A h CB FPX NAPK

arR
i I
[ DIINRI
- 1]

30



ED...E volny konec hridele

N8 O C AD Bu NP MN © ME ME JA ¥ I NG K MG MU % 0 HY HU MY NE Qv
' i | i . .

bt L]

E f = ‘Q\"\"\“QF\ RN \ =

AT

T i
| ! i
LA or f1 LA T i .
P ZPT‘ lH’S ac bl ! |
i NN MB PJ PR BY 0K BV PQ PP GO KZ NH PY PZ
|

|

P ! |

| :!I—r
|

A
lix’f

]
1
|

O
A H CB PX NA BK



11.3 Listy nahradnich dilG

Pos. Popis
A Téleso Cerpadla
B Té&snéni/O-krouzek
C  Tésnéni
D Sroub
E Sroub
F Sroub
G Uzaviraci $roub
H Plastovy kryt
J Samoftezny $roub
K Typovy &titek
S Zaslepovaci kryt
AA Celni kryt
AB Pastorek
AC Cep pastorku
AD Pouzdro lozisek pastorku
AF Tésnéni
AJ Otopny plast
AK  Sroub
AL Uzaviraci Sroub
AN Protiprachovy kryt
BA Zadni kryt
BU Rotor
BV Hfidel
CA  Tésné pero
CB Tésné pero
CcQ  Téleso spojky
GA  Ventilova kuzelka
GB Pruzina
GC  Stavéci Sroub
GD Matice
GE Kyt
GF  Tésnéni/O-Ring
GG  Tlakova podlozka
PP Stavéci matice s drazkou
PQ Upevhovaci podlozka
PR Vlozka hlavnich loZisek
PS Vlozka hlavnich lozisek
PT Axialni lozisko, stacionarni
RB Podlozka

Pos.

GH
GJ

GK
GM
GN
GP
GQ
GR
HU
HV
HW
KN

KZ

MB
ME
MG
MH
MJ

MK
MM
MQ
MU
MX
NA
NB
NC
NE
NH
NM
NN

NP

NQ
PK

PU

PV

PX
PY
Pz
QT

Popis

Tlakova podlozka
Kryt ventilu

Téleso ventilu
Uzaviraci Sroub
Tésnéni
Mezideska

Sroub

Podlozka
Vlozena pfiruba
Sroub

Sroub

Zavésny Sroub
Upinaci pouzdro
Uzaviraci Sroub
Sroub

Sroub

Uzaviraci Sroub
Kryt

Vnitfni rotor magnetu
VnéjSi rotor magnetu
Sroub

Naboj setrvacniku
Sroub

O-krouzek
Kuli¢kové loZisko
Teplotni Cidlo
Hridel

LozZiskovy kryt
Sroub koniku
O-krouzek
O-krouzek

Tésné pero
Uzaviraci Sroub
Axialni lozisko, radialni
Tésné pero
Pruzinovy Cep
Zaklad

Sroub

Sroub
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Pos. Popis

RC
S

QJ
QK

QL
QR

PodloZka

Sroub

Kuli¢kové lozisko

Axialni lozisko, stacionarni
Axialni lozisko, rotujici

Zakladova deska

Pos.

Qu
Qv
Qw
OX

Popis
Matice
Matice
Sroub

Matice
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12.Servisni centra (Dansko)

Service-Telefonnummer: 70 23 63 63

Aalborg
Tagholm 1
DK-9400 Ngrresundby Fax: +45 98 17 54 99

E-Mail: car@desmi.com (Claus Graven)

Arhus
Lilleringvej 20
DK-8462 Harlev J

Fax: +45 86 94 22 92
E-Mail: mmh@desmi.com (Mogens Mgller Hansen)

Kolding

Albuen 18 C

DK-6000 Kolding Fax: +45 75 58 34 65

E-Mail: mmh@desmi.com (Mogens Mgller Hansen)

Odense

Rolundvej 15

DK-5260 Odense S Fax: +45 65 95 75 65

E-Mail: mmh@desmi.com (Mogens Mgller Hansen)

Kopenhagen Stamholmen 173 DK-2650 Hvidovre
Fax: +45 36 77 33 99
E-Mail: pej@desmi.com (Poul Erik Jensen)

Sakskobing
Teglvej 2
DK-4990 Sakskabing

Prodej, servis a technicka podpora pro CR a SR:

MUTE spol. s r.o.

Vyhlidkova 547/32

196 00 Praha 9 — Cakovice
Tel. 283 931 399

E-Mail: mute@mute-pumpy.cz
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