ROTAN® HD

Pompes pour applications industrielles lourdes

Principales caractéristiques
¢ Plusieurs options d’étanchéité
¢ Systeme back pull-out

« Double sens de passage avec soupape de sécurité double (option)

e Arbre de transmission supporté par deux roulements a billes dans la configuration d’étanchéité
simple

¢ Auto-amorcage avec de grandes capacités d’aspiration

* Faibles NPSH

¢ Auto-vidange, soupape de sUreté intégrée

« Pas de réduction de la vitesse requise pour les six petites tailles

*  Double enveloppe de réchauffage / refroidissement disponible

Pompes en fonte, pour une large gamme
de produits visqueux et non corrosifs. Les
pompes HD sont particulierement adaptées
aux applications difficiles et impliquant de Pression jusqu'a 16 bar / 232 psi
fortes viscosités. différentielle :

Capacité : jusqu’a 250 m3/h / 748 gpm

Vitesse : jusqu’a 1750 tr/min

Aspiration : jusqu’a 0,5 bar / 7,25 psi en phase d’'amorcage
Les pompes HD sont reconnues pour leur ro- jusqu'a 0.8 bar /11,6 psi en phase de pompage
bustesse et leur construction simple. Disponi- Viscosité : jusqu’a 250 000 cSt

. N °
ble en version a 90°. Température : jusqu'a 250°C / 482°F
Les arréts de production sont les facteurs de Pompage de : ) ) )
B lms G TREG e ce s FdE e Huiles, asphaltes, chocolat, peintures/lasures/vernis, mélasses, savon,

C?u S p . p o additifs, polyols, viscose, sulfate de savon, maltose, graisse, pitch,
C’est pourquoi de nombreuses Entreprises huiles basiques, bitumes, polyesters.

font confiance a la qualité des pompes
DESMI ROTAN dans le monde entier.

Pour plus dinformations sur nos solutions, vous pouvez aller sur notre site www.desmicom DESMI
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Selection de la taille de pompe

VISCOSTY feso)

SO0 15000 3000 400 & bedow
TAE0 40,000 7500 1000 _—
I(k ' VEUILLEZ NOTER !

150 ED : Capacité jusqu’a la taille 151
GP : Capacité jusqu’a la taille 101
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! 50 Pour sélectionner une pompe a
partir de ce tableau, vous devez
connaitre :
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Nous commencons en haut du
tableau avec la viscosité, et tirons
une ligne vers le bas tout en restant
dans la gamme de couleur définie
pour la gamme de viscosité (voir
exemple).
o . . p Ensuite, du bord droit du tableau,
) nous tracons une ligne horizontale
% correspondant au débit requis (voir
exemple).
= A ! Le point d’'intersection des deux
lignes détermine la taille de la
- 09 pompe, définie par les diagonales
N B 0.7 du tableau. Si vous ne rencontrez
I 0.6 pas I'une des diagonales exacte-
H i ment, augmentez légérement votre
. 04 débit. La vitesse est trouveée ver-
nim 0l ticalement par rapport au point
d’intersection (voir exemple).
4 ) X I .2 La vitesse de rotation maximale
de chague pompe est indiguée
par les points situés en bout de
a1 chaque diagonale (indiquer avec
£y [=h] F I ] = Any E i R i) (LU LU ELLE] I’w-l__.-:{. un Detlt pO|nt no'r) A noter que
SPEED frpm) cette vitesse maximale doit étre
réduite de 50% en cas de pompage
de liguides fortement abrasifs ou a
tendances émulsifiantes.
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Lorsque la pression différentielle est connue, la puissance consommeée a l'arbre est calculée com-
me suit :
E(kW) = 0,07 x débit (m3/h) x pression différentielle (bar)

La puissance requise a I'arbre doit étre augmentée de 35% pour une utilisation de petite pompe
ROTAN avec une forte viscosité (au-dela de 10 000 cSt).

La puissance requise a I'arbre doit étre diminuée de 35% pour une utilisation de grande pompe
ROTAN avec une faible viscosité (en-deca de 500 cSt).
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